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HBM — 60 Jahre Messtechnik erfahren

Weltweit fir unsere Kunden im Einsatz

mit Uber 1.600 Mitarbeiter in Uber 50 Landern
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Hottinger Baldwin Messtechnik Produkte

« Aufnehmer & Sensoren
Dehnung (elektrische und optische DMS)
Kraft, Zug- und Druck, Drehmoment, Weg
Kundenspezifische Aufnehmer
Wagezellen und komplette Waagen

» Datenerfassungssysteme, Messverstarker
Systeme fur den mobilen & stationaren Betrieb
(universell, robust, high-speed, optisch)
Prazisionsmessgerate
Systeme fiur Produktionsanlagen
Kalibriergerate

 Software =
Erfassung, Visualisierung und Analyse von Messdaten ===
FEM-Analyse mechanischer Konstruktionen %‘

» Service L2
Beratung, Kalibrierung, Projekte, Service, Schulungen
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Aufgabenstellung bei BMW:

Wie mussen wir Arbeitsablaufe optimieren, um noch effizienter
Antriebs- und Getriebekomponenten zu testen ?
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Anforderungen an die Datenerfassung in Entwicklungsprifstanden

* Hohe Flexibilitat gefordert
(Entwicklungsprifstande mit fester Verdrahtung sind Uberholt) "::."

» Prazise und qualitativ hochwertige Messdaten

 Hohe Messraten und Bandbreite ” »

» Echtzeitanbindung (deterministisch)

¥
* Hoch zuverlassig -
 Sicher und reproduzierbar 4 3
 Effizient in allen Belangen (Installation, Konfiguration, Integration, ..)
T
} i
\

Total Cost of Ownership

1
Zeit & Mittel einsparen = Effizienzgewinn @
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Reduktion der Ristzeiten erfordert flexible Lésungen

Das Palettenkonzept
Leitwarte

Vorbereitung / Ristung Prifzelle

b - —

Installation von Sensoren ,mit Information®
(Elektronisches Datenblatt — TEDS)
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Typische Prufstandskonfiguration

Testobjekt

EtherCAT.

Service
Brennstoff
Schmierstoffe

Luft

Leitwarte

Automatisie
Simulation

rung

SPS / Sicherheit

Datenspeicher
Direkte Messung
Datenbank

Kuhlflissigkeit [

Priufzelle

Prufling

Messung
Justierung
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Messungen
« Drehmoment, Drehzahl

* Temperaturen

» Kréfte, Dehnungen
* Dricke

e Bussignale

L astvorgaben
Steuerung
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QuantumX — Vorteile eines verteilbaren Systems

verteilt und voll synchronisiert

Als einzelnes Geraét ...
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Messung mechanischer, elektrischer und thermischer Grél3en

QuantumX bietet alle Ublichen Aufnenmertechnologien...

Aktive Sensoren

©)le]

+/-10V,0...10V
0/4..20 mA

Spannung 100 mV, 10 and 60 V
Temperatur Thermoelemente Typen K, N, R, S, T, B, E, J
PT100, PT1000, PTC, NTC, KTY
Widerstand 5000 Ohm
Kraft, Druck DMS Vollbriicke, verbaute Aufnehmer
Weg Induktive Briicke, Potentiometer, LVDT, SSI-Protokoll
Dehnung Widerstands-Bruickenschaltungen / DMS

Geschwindigkeit, Drehzahl,
Winkel, Position, Neigung

120 e a2 o

Encoder (ein- oder zweispurig, Index), Pulszahler, SSI-
Protokoll

Beschleunigung, Schwingung

Piezoresistive Bricke,
Strom-gespeiste Piezos (IEPE / ICP®)

Frequenz

Frequenz

Drehmoment

Frequenz (z.B. fur HBM Drehmomentmesswellen)

Durchfluss, Hohenstand

#@E =

PWM (Pulsweite, Zeit), Spannung, Strom

CANDbus-Nachrichten

CAN

High Speed CAN (1ISO 11898)

Digitale Statusinformationen

TTL /24 V fur Trigger, Status, Grenzwerte
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QuantumX — Ausgange

QuantumX kann Signale ausgeben...

CANbus Nachrichten (PDOs)

CAN

High Speed CAN-Schnittstelle (ISO 11898)

EtherCAT (PDOs)

—
EtherCAT.

Ausgabe von Messsignalen in Echtzeit

Analogausgang

Echtzeitausgang von Systemsignalen

Digitale Statusinformation

Grenzwerte, Status, etc.
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Universalmodul — MX840A

Funktionen

» 8 Eingange unterstltzen tber 15 Aufnehmertechnologien pro Anschluss

S]] i) SRCICIRI O LR -
Auf jedem Kanal messbar: iber ext Adapt
DMS Halb- und Vollbriicke LEicPB2
Induktive Halb- und Vollbriicke und LVDT
Piezo-resistive Aufnehmer, Potentiometer, Widerstand, PT100 / PT1000

7=

Thermoelemente Typ K, N, J, T, E, S, B, R mit Vergleichsstelle im Stecker
Spannungen (+/- 100 mV, +/- 10 V, +/-60 V) und Strom (+/- 20 mA),

Anschlusse 5-8: Frequenzen, Pulszahler, Inkrementalencoder, SSI Protokaoll,
HBM-Drehmomentmesswellen inkl. Shunt-Kalibrierung

Anschluss 1: High Speed CAN-Bus als Monitoreingang
* Messraten bis 19.2 kHz / Kanal (Bandbreite bis 3.2 kHz)
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Winkelsynchrone Messung (Kurbelwellen)

Cocip ¥ -Daplay Lra-Ddsplary Lebup
o nanance g { Vorteile
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+ Schwingungsanalyse

+ hohe Messraten

N

] ] ] ] ] I ] | 1 ] | 1
an wl Bl 100 1210 140 160 g 200 20 %0 760
ZOOIM g sy fr 107%
PO Displey 1] Fos Dsalay 2 | 705 Diglay 3 ] FOSDkplay 4
Sk memeasrne
Narme Garat T Kanalnames Tee | |
1 [=Pw |z Gl PEALE_BMW_TCA_CH 2 Mazirnurn T
2 S 3 w1l MEg10_BMW TCE CH 1 Bimimum
a EPW 3 i P L0_BMW_TCE_CH 1 Maxinnum

'Z Hosk: EAMHOO0L | / SOOR

measure and predict with confidence

I
o
<




catman®AP von HBM — Erfassung, Visualisierung und Analyse

IB® catmanEasy o =%
I-’/ Channel tools Developer tools
[ ] — - 0
BIDAQ channels | 5 DAQiobs [ visuslization Sensor database Computation channels Channel check AutosequenceEditor [> Cocknit 77| Analyze data - & Design mode Cf window ~ (G Help -
@ _EREname ’?’3 Default @ {g Iﬂl <j—_} LV 1| OFF ¥ @, 2] Device reset... 2l Initialization log Device setup...
<7 Initislize  slow — - LV 2 OFF o | CAN configuration. .. .
Start : Scan  Sensor || Execute Configure. .. Import 5 EJ New scan
Live measurement values || | Fast - - - LV 3 |OFF Ak New ausdliary channe!
Configure DAG channels
Channel list
Channel name Slot Sensor Status/Reading Limit value monitaring B4 Search sensors..
= M#340 - Boersch () (172.21.10: = Sensar groups =
(3 (3B Time - default sample rate (3 Time fram sample rate
- 5 ted by channel
=] @ ;¥ M#B40 - Boersch CH 1-1 1-1 @ Temperature_Zila_Tempmess @ 2290 °C SRR SRR
T MXB40 - Boersch CH 1-2 12 @0 Humidity_Zila_Hum_mess (Pc@ 28,10 % £ Counters
[ DC voltage/curent
% MXB40 - Boersch CH 1-3 13 Gy Mo sensor assigned B Mo TEDS found j Frequency
W % WXB4O - Boersch CH 1-4 1-4 & Mo sensor assigned By No TEDS faund +1-£3 HBM transducers
W ,‘f-.? WG4 - Bosrach CH 15 15 {* PR "1 Inductive transducers
7 M40 - Boersch CH 16 1-B 4% Mo sensor as Fu n ktl One n
[y 2 M#340 - Boersch CH1-7 17 Gy Mo sensor as
w E-? M#340 - Boersch CH 1-8 1-8 (* Mo sensar as

=) &= 5 Force
& ¥ Displacerment B
& % Temperature 8 special transd

Bl « Einfache & intuitive Bedienung
X ¥ Vo cwol o Einfache Kanalkonfiguration

& ¥ Fregquency

B 5 M40 - Boersch CH7

& MXE40 - Boersch CH B
=l Cormputation channels

BE special transd

swernd o Sensordatenbank und TEDS-Editor integriert

& Mo sensor as

* Messjobs: Trigger, Aufzeichnungslange, Datenformat,
* Visualisierung: Anzeigen, Grenzwerte,

; » Virtuelle Kandle: algebraische Funktionen, FFT, ...

LOOK

« Automatisierung: Script und Bericht
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QuantumX Zusammenfassung

QuantumX ist...

+ Universell:

« Flexibel:

v Leistungsfahig:

v Effizient:

28. September 2010

unterstttzt alle Gblichen Aufnehmertechnologien
passt auf viele Anwendungen und ist investitionssicher

ist klein, kompakt & leicht

kann sofort und schnell erweitert werden

hat universelle Eingdnge unterstltzen die typischen Aufnehmer
Ist bis mehrere hunderte Kanale passend skalierbar

Ist zentral oder verteilt einsetzbar (voll synchronisiert)

fir den stationaren oder mobilen Betrieb geeignet

Ist integrierbar (in Echtzeit, in individuelle Softwareldsungen)
hat analoge Ausgéange zur Signalkonditionierung / Monitoring
hat ein intelligentes mechanisches Konzept

auch flr hoch-dynamische Systeme einsetzbar

Ist intuitiv und erfordert nur kurze Einarbeitungszeit
TEDS ermdoglicht die automatische Kanalkonfiguration
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Typische Prufstandskonfiguration

Testobjekt

EtherCAT.

Service
Brennstoff
Schmierstoffe

Luft

Leitwarte

Automatisie
Simulation

rung

SPS / Sicherheit

Datenspeicher
Direkte Messung
Datenbank

Kuhlflissigkeit [

Priufzelle

Prufling

Messung
Justierung
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Messungen
« Drehmoment, Drehzahl

* Temperaturen

» Kréfte, Dehnungen
* Dricke

e Bussignale

L astvorgaben
Steuerung
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QuantumX Zusammenfassung

QuantumX ist...

v Zuverlassig:

v Offen:

+ Preisattraktiv:

—)
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hohe Genauigkeit und Qualitat der Messdaten
zeitsynchrone Datenerfassung (< 1 us)

galvanisch getrennte Eingange

Kompensation von Storfrequenzen (EMV-fest)

Wiederhol- und Ruckflhrbarkeit (Kalibrierprotokoll im Gerat)
im Feld bewahrt seit 2007

umfangreiche Softwaremaoglichkeiten mit
LabView Bibliothek (VIs), .NET API, Diadem-Treiber
oder einer Integration in Echtzeit (EtherCAT)

Attraktives Preis-Leistungsverhaltnis

Kosten reduziert, Qualitat erhdht, Ziel erreicht
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Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit

Hottinger Baldwin Messtechnik AG, Volketswil, info@ch.hbm.com

Messtechnische Ldsungen und Service
o direkt und lIdsungsorientiert

Weitere Information im Internet
 Information rund um die Messtechnik
* Ansprechpartner

* Anwendungsberichte

* Dokumentation

e Software
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